Kurzratgeber beim

Querflotenkauf

Uber den Zusammenhang von Material, Qualitit und Preis

Die Preiskategorien bei Querfléten ste-
hen zundchst in engem Zusammenhang
mit den verwendeten Materialien.

Hier eine Ubersicht:

1. Neusilberfloten: Kopf-, Haupt und
Fulistiick sind aus Neusilber, die Mecha-
nik ebenfalls.

Preize: ca. 800,- bis 4000.- DM. Zum Teil
wird das Kopifstiick mit einer Vollsilber-
Mundplatte ausgestattet.

2. Neusilberfloten mit Silberkopf: Das
Kopifstiick ist aus massivem Silber,
Haupt- und FuBstiick einschlieBlich der
Mechanik sind aus Neusilber (versilbert).
Preize ca. 1400,- bis 6§200.- DM.

3. Silberrohrfléten: Kopif, Haupt- und
FuBstiick {Rohr) sind aus massivern Sil-
ber. Die gesamte Mechanik ist aus versil-
berterm Neusilber.

Preize ca. 3000,- biz 10000,- DM,

4. Vollzilber-
floten: Kopt,
Haupt- und
Fulistiick  ein-
schlielflich der
Mechanik sind
als massivem
=ilber.

Preize ca. ab

7000,- DM

5. Gold-, Palla- &
dium- und |
Platinfliten ha-
benn  meistens
eine Silberme- e
chanik
gsind ab ca

25000,- DM zu B
haben.

und

von Klaus Dapper

Fiir die {Jualitit einer QQuerflste ist das
Material selbstverstindlich nicht der alles
Faktor.
sind absolut gleichmiBig gearbeitetes

Schallrohr, genaueste Abstimmung von

entzcheidende Weit wichtiger

Rohrdurchmesser, Tonlochposition und
-grofle, in kleinsten Toleranzen prizise
gearbeitete Mechanik, ganz besonders
die Form des Kopifstiicks, des Mundlochs
und des Mundlochkamins., Diese Malie
sind bei allen Fabrikaten ein wenig unter-
schiedlich und mehr oder weniger Ge-
heimnis des Herstellers. Erst wenn hier
beste Arbeit geleistet wurde, lohnt es
sich, durch ausgewdihlte Materialien zu-
sitzlich Verbesserung von Klang und An-
sprache zu erzielen. So kann die Neusil-
berfléte eines Spitzenherstellers erheb-
lich bessere Spieleigenschaften haben als
die Goldflote eines Herstellers, dessen
Stirke eher im Bereich ordentlich gebau-
ter Schiilerfléten liegt. Gleichwohl gibt es

innerhalb des Fertigungsprogramms des-

F.a.fﬁ\\
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selben Herstellers auch spiirbare materi-
albedingte Qualititsunterschiede.

Ein deutlich spiirbarer Unterschied ist
meistens der Schritt vom Neusilber- zum

Silberkopf. Der Silberkopf bewirkt eine
deutlich wahrnehmbare

des Obertonspektrums. Der Ton verliert

Verdinderung

etwas an Schirfe und bekommt etwas
mehr «Bauchs. Dariiber hinaus spricht
die Fléte spiirbar leichter an. Dies ist {ib-
rigens ein Unterschied, den bereits ein
fortgeschrittener Anfinger spiirt.

Diese Eigenschaften werden bei der Sil-
berrohrflite in leicht verstirktem Mabl
spiirbar. Der Schritt vom Silberkopt- zur
Silberrohriléte bringt im Vergleich zu
dem Schritt von der Neusilber- zur Silber-
kopitléte meistens nur Nuancen an Ver-
besserung.

Die kostspielige Silbermechanik der Voll-
silberfléte hat auf den Klang selbst kei-
nerlei Einfluli. Dennoch bietet sie akusti-
sche Vorteile: jede Klappenmechanik
entwickelt beim
Offnen und
Schliefen der
Klappen ein ge-
wisses  Eigen-
gerdusch, be-
sonders  wenn
die Flote in die
Jahre

Dies macht =ich

kommt.

~ ¢ bei einer Silber-
# = mechanik in
der Regel weni-

{ ger storend be-

merkbar als bei

{ giner Neusil-
bermechanik:
| eine AlEge-

schlagene  5il-
: berklappe
verursacht eher
ein dumpies



«klapp», wihren bei Neusilber eher ein
helles «klicks zu héren ist.

Weiter ist die Lebensdauer der Silberme-
chanik héher, da auch eine gute Versilbe-
rung bei stindigem Kontakt mit dem
Handschweill nur eine begrenzte Halt-
barkeit hat.

Letztlich izt aber eine genaue (Jualitits-
beurteilung auf Grund der genannten
dulleren Merkmale nicht méglich. Es gibt
Hersteller, deren Stirke es ist, filr einen
relativ geringen Preis ordentliche Schii-
lerfléten zu bauen und bei denen man
zam meistenn Flote fiir sein Gelds be-
kommt, wenn man sich fiir das billigste
Grundmodell entscheidet, andere haben
wiederum ihre Stirke in relativ giinstigen
Instrumenten der Mittelklasse, wihrend
einfache Instrumente unverhiltmismaBig
teuer sind. SchlieBlich gibt es auch bei
teuren <«handmades-Modellen Fliten,
die leider nicht allererste Jualitit bieten.
Man sollte sich vor einem Kauf unbe-
dingt den Rat eines mit dem Markt gut
vertrauten Flitenlehrers einholen.

Fachausdriicke rund um die Querflote
Bei der Beschreibung der einzelnen In-
strumente in Prospekten, Informations-
schriften, Verkaufsinzeraten usw. fallen
eine Reihe von Fachausdriicken und Be-
zeichnungen, die nicht jedem — insbeson-
dere den angehenden — Flotisten gelaufig
sind. Um die Orientierung zu erleichtern,
sollen im folgenden die wichtigsten Be-
griffe erldutert werden; da ein Teil der
Prospekte englischsprachig ist, sind auch
die englischen Bezeichnungen berfick-
sichtigt. Beriicksichtigt sind ebenfalls ei-
nige historische Begriffe.

wilber

Edelmetall, das im QQuerflétenbau zu den
bevorzugten Materialien gehort. Silber
ist hdrter als Gold, aber weicher als Kup-
fer. In hundertprozentig reiner Form
wird ey wegen seiner geringen Hirte und
Verschleilfestigkeit praktisch nicht ver-
werndet. Im Flotenbau verwendet man
eine Silberlegierung, der zwecks Hartung
ein gewisser Kupferanteil zugesetzt wur-
de. In Spuren sind oft noch andere Ele-
mente zugesetzt, zum Teil mit Absicht,
um bestimmte Materialeigenschaften zu
erzielen, zum Teil unabsichtlich als Ver-
unreinigungen. Die von dem berithmten
Parizer Flotenbauer Louis Lot in der
zweiten Hilfte des letzten Jahrhunderts
verwendete Silberlegierung enthielt bei-
spielsweise

56,00 Promille Kupfer,

0,04 Promille Zink,

(3,34 Promille Blei,

(0,06 Promille Cadmium,

56,44 Promille Beimischungen, somit ei-
nen Silbergehalt von 943,56 Promille.
Der BSilbergehalt einer Legierung lilt
sich in der Regel aus einem eingestem-
pelten Aufdruck ablesen, z. B. 800, 500
oder 925. «900»bedeutet beispielsweise
900 Tausendstel Silbergehalt.
stinde aus Silber miissen in Deutschland
mindestens 0% Silber enthalten, um
zich Silber nennen zu diirfen.

Gegen-

Legierung

Vereinigung Metalle

durch Zusammenschmelzen. Im Gegen-

verschiedener

satz hierzu steht 1. die durch Galvanisie-
rung erzielte diinne Beschichtung eines
Metalls, z. B. Versilberung, und 2. die
edandwichbauweizses, bei der zwel ver
schiedene Metalle in zwei Schichten auf-

einandergefiigt werden.

Hiarten

Reicht die Harte eines Metalls fiir den ge-
wiinschten Zweck nicht aus, gibt es ne-
ben dem Legieren mit hirteren Metallen
Methoden der
Hirtung. Die eine Mdglichkeit ist eine
Hitzebehandlung. Ahnliche Vorginge,
wie sie von der Umwandlung von Eizen
in Stahl {und umgekehrt) bekannt sind,
also Glithen und Abschrecken, gibt es
auch fiir alle im Flitenbau verwendeten
Metalle. Die genauen Verfahren sind oft
(reheimnis der Hersteller.

Die zweite Moglichkeit ist die der Ver
dichtung. Durch (handwerkliches)
Schmieden oder (industrielle) Verwen-
dung von Druckpressen kann die Hirte

Zwei unterzchiedliche

eines Werkstiicks erheblich wvergréBert
werderl.

Grundsidtzlich gilt bei Metallfléten die
Faustregel: weiches Material = weicherer
Klang, hartes Material = hirterer Klang.
Dieze Faustregel hat aber dort ihre Gren-
zen, wo mit den oben genannten Hir-
tungsverfahren die Grundeigenschaften
des Metalls verindert werden.

Sterling Silber

Hiermit ist das englische und amerikani-
sche Miinzsilber gemeint, das eine Rein-
heit von (mindestens) 325/1000 Silber ha-
ben mull. Daneben gibt es weitere Be-
zeichnungen, die auf den Reinheitsgrad
hinweisen. Der japanische «Altuss ver-
wendet z.B. bei einem Modell fiir die

Rohre «britannia silvers (858/1000) und

fiir die Mechanik das hirtere «coin =il-
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ver» (S04}/1000). Sankyo verwendet fiir
das Modell «Super Solids 398er Silber.
Dies setzt allerdings eine Hartungsbe-
handlung voraus, da das Rohr sonst mit
blofen Hinden zerdriickt werden kinnte.

Solid Silver
heilitim Grunde nicht mehr, als dass sich
der Hersteller iiber den Feingehalt des

silbers ausschweigt.

Neusilber, engl.: Nickel Silver, franz.:
Maillechord, ital.: Alpacca

Neusilber ist eine beschénigende deut
sche Bezeichnung fiir eine Legierung aus
Kupfer, Nickel und Zink, die mit Silber
nichts zu tun hat. Das billige Neusilber
wird bevorzugt zum Bau der (JQuerfléten
der unteren Preiskategorie verwendet, es
war aber auch bei den franzidsischen
Flotenbauern des 15, Jahrhunderts recht
beliebt. Seine mittlere Zusammensetzung
ist 20% Nickel, 22% Zink, 58% Kupfer.
Das

griferen Hirte des Materials dazu, dem

Neusilberrohr neigt wegen der

gespielten Ton zusidtzliche, materialbe-
dingte Obertdéne zuzufiigen, wodurch
der Ton meistens heller, manchmal grel-
ler klingt als bei baugleichen Modellen

mit (ungehirtetem) Silberrohr.

Vernickelt, nickel plated
Neusilberquertloten werden zum Schutz
vor Korrosion (der Schweill der Hinde
ist eine erstaunlich aggressive Fliissig-
keit!) versilbert, frilher oft auch vernik-
kelt. In vernickelter Ausfithrung sind sie
meistens etwas billiger. Allerdings ist Nik-
kel ein Metall, das bei immer mehr Men-
schen Allergien hervorrufen kann. We-
gen des Kontakts mit dem Mund sollten
Allergiker vernickelte Floten besser mei-
den. Heute sind wvernickelte Fliten bei
Neuinstrumenten beinahe wvom Markt
verschwurnden.

Versilbert, silver plated

ist der weitaus groBte Teil der Quertls-
ten. Ubrigens werden nicht nur Neusil-
berflitern, sondern meist auch Vollsilber-
floten versilbert. Die Rohrverbindungs-
hiflsen, die beispielsweise das Kopfstiick
aufnehmen, und die mit den Achsbécken
bestiickten Schienen, die die Mechanik
tragen, sind auf das Rohr weich (mit Lot
zinn) aufgeldtet. Die Versilberung dient
hier dazu, die Litnihte unsichtbar zu ma-
chen.

(GGold
Edelmetall das gelegentlich im Flétenbau



tiir die Spitzenmodelle verwendet wird.
E= ist das dehnbarste aller Metalle und
wird seiner Weichheit wegen so gut wie
1nie in reiner Form sondern immer nur als
Legierung verarbeitet. Der Goldgehalt
wird entweder durch eine dreistellige
Zahl in Tausendstel angegeben (wie bei
Silber), oder wie frither iiblich, in Karat.
100% Gold entspricht 24 Karat. Entspre-
chend kann man bei einem Stempelauntf-
druck «585» auf etwa 14 Karat umrech-
nen. Eine solche Goldlegierung enthilt
als wichtigste Beimischungen Kupfer und
Silber, in kleineren Mengen auch Zink
und Nickel. Wegen des im Vergleich zu
wilberrohren hohen Anteils der Beimen-
gungen sind die im Fltenbau verwende-
tern Goldrohre in der Praxizs wiederum
hirter als Silberrohre.

Weillgold hat erheblich geringere Kup-
Gelbgold, dafiir
grifleren Silberanteil; bei Rotgold ist der
Kupfergehalt hoher. Die iiblichen Legie-
rungen sind 9, 14 und 18 Karat. Die Me-
chanik der Goldfliten ist meistens aus
Sterling Silber.

Theobald Boehm hat nie Goldflten ge-

baut, Louis Lot eine einzige.

feranteile als einen

Aurumite
Ist ein Sandwich- oder Bi-Metall, fiir das

der amerikanizsche Herstellers Powell ein
Patent besitzt. Ein Silberblech wird mit
einem 14 karidtigen Rotgoldblech lami-
niert. Die goldene Seite ist bei Powell fiir
die Innenseite der Schallrshre bestimmdt.

Platin

Hellgraues silbrig glinzendes Metall von
hoher Dichte (21,45 g/cm3). Wird verein-
zelt im Fldtenbau fiir den Bau von Schall-
rivhren verwendet. Dem Platin als Mate-
rial im Flétenbau wurde durch Edgar Va-
rese mit dem Stiick «Density 21,5» ein
Denkmal gesetzt: Es entstand 15936 fiir
den Flotisten Georges Barrére zur «Ein-
weihung» seiner neuen Platinfléte.

Palladium
Metall aus der Gruppe der Platinmetalle.
Wird ebenfalls imn Fltenbau fiir den Bau

von dchallrdhren verwendet.

PCM

ist eine von der japanischen Firma Miya-
zawa entwickelte Silber-Legierung, die ei-
nen geringeren Silberanteil enthilt, als
das sonst verwendete Sterling Silber.

Grenadill

Sehr schweres, dichtes, dunkelbraunes

bis blauschwarzes Kernholz der Dalber-
gia melanoxylon aus Aquatnria]afrika.
Die Holzfltern, die nach 1900 meist aus
Grenadillholz gebaut wurde, sind — mit
Ausnahme des Piccolos — fast véllig von
der Metallflote verdringt worden. Die
Griinde sind zum Teil praktischer Art:
Die Holzfléte ist empfindlich gegeniiber
Feuchtigkeit und Temperaturschwankun-
gen; einen Rifl im Holzkorpus zu reparie-
ren ist schwierig, wenn er durch ein Ton-
loch fiithrt, nahezu aussichtslos. Teils hat
dies auch akustische Griinde: Das dick-
wandige Holz ist nicht so leicht zur Reso-
Mitschwingen)

diinnwandige

Ianz bereit wie das
Silberrohr. Dementspre-
chend ist ihr Ton meistens etwas leizer
und weniger strahlend als der Ton der
Metallflote., Schlielllich ist der Blaswider-
stand [engl.: resistence) bei der Holzflote
erheblich gréBer als bel der Silberflste.
Boehm formulierte eine GesetzmiBig-
keit, nach der eine dem Gewicht der
Masse proportionale Kraftanstrengung
beim Blasen notwendig sei. Im Gegensatz
zur — ohne Mechanik — etwa doppelt so
schwererl Holzflite entwickelt sich der Ton
bei einer (guten) Silberrohrfléte schon
beim leichtesten Hauch, und die gute War-
meleitung bringt das Rohr rasch auf die
héchstmégliche Temperatur, wonach die
Tonhéhe nicht weiter steigen kann.

Kopfstiick, head joint

Oberer, klappenloser Teil der (Juerflste.
Er hat einen entscheidenden Einflull auf
Klang, Leichtigkeit der Ansprache und
Intonation der Querflote. Sein Rohrver-
lauf ist bei der Boehmiléte parabolisch-
konisch. Er verjiingt sich zum Stimmkork
hin etwa von 19 auf 17mm Durchmesser.
Bevorzugtes Material ist Silber. Das
Kopistiick trigt die Mundplatte, jenseits
der Mundplatte ist ein Stimmkork einge-
setzt, den dulleren Abschlull bildet die
sogenannte «Krones. Die exakte Form
des Kopistiicks ist Gegenstand vieler Ex-
perimente der Flotenbauer. Zum Beispiel
werden konische Abschnitte mit zylindri-
schen Abschnitten im Bereich von Steck-
verbindung und Stmmkork kombiniert.

Mundplatte, lip-plate, embouchure

Was allgemein Mundplatte genannt wird,
besteht eigentlich aus zwei Teilen: einem
Mundlochkamin [(engl.: rizer], der zur
Schallrdhre hin etwas weiter wird, und
der hart aufgeldteten Mundplatte. Die
Hiéhe des Mundlochkamins
Winkel der Innenwinde sind ein Experi-
mentierfeld vieler Flotenbauer. Theobald

und der
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Boehm erzielte die besten Ergebnisse bei
einem Winkel von 7V Grad und einer
Héhe von 4.2 mm. Dieze Werte sind bis
heute von den Flétenbauern weitgehend
iibernommen wordenmn.

Die Mundplattenform ist ein weiteres Ex-
perimentierfeld der Flotenbauer. Es gibt
einwirts, gleichmiBig und auswirts ge-
wilbte Mundplatten; in den letzten Jah-
ren bevorzugen einige Flétenbauer auf
der Hihe der Anblaskante einen leichten
Knick in der Rundung.

Einige Hersteller experimentieren mit
Metallkombinationen: z. B.
Mundplatte auf Goldkamin.

zsilberne

Mundloch

Die genaue Mundlochform ist ebenfalls
ein Feld, auf dem im Flétenbau viel expe-
rimentiert wird. In vergangenen Jahrhun-
derten eher rund bis oval, hat sich heute
eher die Form eines abgerundeten
Rechtecks durchgesetzt. Bereits Boehm
empfahl hierzu eine Lange von 12mm bei
einer Breite von 1Umm. Mittlerweile bie-
tern die meisten Flitenhersteller hinsicht-
lich Mundplatten- und Mundlochform

verschiedene Modelle zur Auswahl an.

Reformmundplatte, Reformansatz
In der ersten Hilfte dieses Jahrhunderts

wurden deutsche Querfloten hiufig mit
Mundplatten aus Kautschuk oder Kunst-
stoff [«Kunstelfenbeins) ausgestattet, die
der Anatomie der menschlichen Unter-
lippe angepalBt sind. Entsprechend ge-
formte Kopistiicke gab/gibt es auch fiir
Boehmiliten aus Holz. Dieze Bauweise
beruht auf einem deutschen Patent aus
dem Jahr 1904 fiir den Flétenbauer Otto
Monnig. Erst seit etwa 20 Jahren werden
Mundplatten

auch aus Metall angeboten. Sie werden

entsprechend geformte

heute unter Namen wie «lip wing» oder
«high wave» angeboten. Sie helfen vor al-
lem weniger routinierten Flétisten, die
optimale Position der Unterlippe auf der
Mundplatte zu finden, wurden {riiher
aber auch von professionellen Flétisten
oft verwendet. Fiir «Teilzeitf]lstistens [z.
B. Saxophonisten mit Nebeninstrument
Quertldte) konnen sie uneingeschrinkt
empiohlen werden, denn sie werden die
letzten 5 % der Méglichkeiten einer guten
Flite sowieso nie aus dem Instrument
herausholen, sind aber dankbar fiir das
leichtere Erreichen der anderen 55%. Da-
gegen wird die Reformmundplatte heute
von professionellen Flotisten fast einhel-
lig abgelehnt, da sie die Variabilitit des

Ansatzes beeintrdchtigen kann.



Akzeptiert werden dagegen die soge-
nannten

Redel Hocker

Hierbei handelt es sich wmn =seitlich des
Mundlochs angebrachte Hécker, deren
Innenflanke den Luftstrom auf die
Schneidekante lenkt. Sie verhalten =ich
den Lippen gegeniiber relativ neutral,
unterstiitzen allerdings die tiefe Lage der
Quertldte. Solche Hocker kdnnen auch
nachtriglich angebracht werden. Sie sind
gelegentlich bei Konzertfléten, oft dage-
gen bei Bass- und tieferen Floten zu fin-
den.

Hauptstiick
Der Teil der (Juertléte, der die gesamte
Mechanik (biz auf die drei untersten

Klappen) trigt.

Fubstiick, foot joint

Der untere Teil der QQuerfléte, der die
Klappen fiir den rechten kleinen Finger
trigt. Normal ist heute der sogenannte C-
Ful mit drei Tonlchern. Bei Solistenin-
strumnenten wird anstelle des C-Fulies
oder zusidtzlich ein H-FuBl(B-foot joint)
angeboten, ein Fulstiick mit vier Ton-
lochbohrungen, das den Tonumfang
nach unten um einen Halbton erweitert.

Convertible foot jeoint

Einige Hersteller bieten eine Art FulB-
stiick-Bausatz an, mit dem man den H-
Full in einen C-Full ummwandeln kann.

Gizmo

Extra Grifftell fiir die tiefe H-Klappe
beim H-FuBl, das es ermdglicht, die H-
Klappe alleine zu schliefen {bei gedfine-
ter C- und Cis-Klappe). Es ist hilfreich fiir
die Ansprache und besonders die Intona-
tion von c4. Erstmals Ende der dreiBiger
Jahre von V. Powell, Boston, auf Anre-
gung des Flotisten George Barrére ge-
baut.

Fast alle H-FuBstiicke verfiigen heute
iiber dieses Hebelchen.

Die Briccialdi-B-Klappe

ist die B-Daumenklappe in der heute iib-
lichen Bauform. Sie ging als eine Wei-
terentwicklung der Boehmiléte durch
den italienischen Flotisten Briccialdi in
die Historie ein. Zeitgleich (1849) wurde
aber auch von Boehm selbst die erste
Fléte mit einem Daumen-B-Hebel ausge-
stattet. Boehm ordnete den B-Hebel aller-
dings zunichst rechts vom H an. Diese
Anordnung konnte sich nicht durchsetzten.

Doppelachse der Daumenklappe

Hiermit bezeichnet man eine ebenfalls
aus dem letzten Jahrhundert stammende
Bauform, bei der H-Klappe und B-Hebel
nicht — wie beim Briccialdi-B — von einer
gemeinsamen Achse getragen werden,
sondern sich jeder Hebel auf einer eige-
nen Achse bewegt. Hierbei hat jedes der
beiden Achsréhrchen die volle Linge, sie

sind wesentlich verschleilbestindiger.

Offene Gis-Klappe

Das einzige prinzipielle Konstruktons-
merkmal des von Boehm entwickelten
Klappensystems, das sich nicht durchset-
zerl konnte. Boehms revolutioniires Kon-
zept sah vor, dass moglichst alle Klappen
im Ruhezustand zur freien Tonbildung
offen =sein sollten. Somit schloss auf =zei-
ner Fléte der linke Ringfinger eine ein-
zelne Klappe zum Gis, der linke kleine
Finger schloss eine weitere Klappe zum
. Da diezer Fingersatz genau das Ge-
genteil der auf den alten Fléten iiblichen
Crriffweise filr & und Gis war, wollte sich
der grif3te Teil der Flétisten mit dem of-
fernen Gis nicht anfreunden. Auf ihr Be-
treiben hin statteten die Instrumenten-
bauer — und spéter widerwillig auch
Boehm — die Boehmfliten mit einer Ge-
schlossenen Gis-Klappe aus.

Geschlossene Gis-Klappe

Diese gab es zunidchst in 2 Varianten: Die
alte «Dorus-Gis-Klappes», angeregt durch
den franzidsizschen Fliotisten Dorus, ist
eine einfache, im Ruhezustand verschlos-
serie (ris-Klappe in der mittleren Linie.
wie hat den Nachteil, dass bei den Tinen
al und a2 das Tonloch hinter dem ton-
héhenbestimmenden a-Tonloch geschlos-
zerl ist. Fiir ein optimal klingendes a muf
die Gis-Klappe ebenfalls gedriickt wer-
den. Diese Bauweize wurde zwischen
1838 und 1865 bei franzidsischen Boehm-
floten oft verwendet.

Daneben gab es zeit etwa 1860 die «mo-
dernes (is-Klappe, wie sie bis heute iib-
lich ist.
Tonloch auf der dem Spieler zugewand-

Sie erforderte ein zusitzliches

tern Seite des Instruments. Dieses Tomn-
loch wurde durch die neue Giz-Klappe
verschlossen. Aus der alten Gisz-Klappe
wiurde die G-Resonanzklappe (lower G
key); G- und G-Resonanzklappe wurden
gekoppelt und vom linken Ringfinger ge-
meingsam geschlossen. Das zusitzliche
Tonloch durch eine zweite, im Ruhezu-
stand geschlossene Gis-Klappe, fiir den
linken kleinen Finger versehen. Vorteil
der neuen Klappenanordnung: Die ge-
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wohnte Griffweise — die iibrigens mit der
anderer Holzblasinstrumente wie Klari-
nette, Oboe und Saxophon korrespon-
diert -
Nachteil dieses neuen Systems: Fiir den

konnte beibehalten werden.
Ton e3, bei dem der linke Ringfinger
jetzt zwei Tonldcher statt einem &ifnete,
war die Ansprache jetzt merklich er-
schwert worden. Dies fithrte zu Entwick-
lung der

E-Mechanik, Hoch-E-Mechanik, split
FE mechanism

Bei der von deutschen Flotenbauern kurz
vor der Jahrhundertwende entwickelten
E-Mechanik wird die starre Koppelung
von (-Klappe und G-Resonanzklappe
aufgegeben. Die untere der beiden Klap-
pen kann nun separat geschlossen wer-
den. Die Klappe fiir den rechten Mittel-
finger ist nun mit einem Arm verbunden,
der die Resonanzklappe ebenfalls
schlie3t. Somit ist bei dem Ton e3 nur
noch ein Tonloch an der akustisch richti-
gen Stelle gedfinet. Die Ansprache des
ed ist dank der E-Mechanik wieder =o
leicht geworden, wie sie bei Boehms Sy-
stern it offernnem Gis schon immer war.
Die E-Mechanik wird von den Freunden
des «franzdsischen Modellss als iiberfliis-
sig, kompliziert und stéranfillig abge-
lehnt.

Doppelte E-Mechanik

Um die Ansprache des Tons e3 weiter zu
erleichtern und die Intonaton des meist
Z1l hohen Tons zu verbeszern, bieten ei-
nige Hersteller eine sogenannte doppelte
E-Mechanik an. Durch sie wird die G-Be-
sonanzklappe vollstindig und zusdtzlich
die G-Klappe halb geschloszen. Diese
Mechanik kann man zum Beispiel bei
Philipp Hammig- und August Richard
und bei Hieber-

Hammig-Fléten
Baszsfloten finden.

Hoch-G-A-Trillerklappe

Diese Trillerklappe wurde schon lingere
Zeit
Flotenbaunern angeboten. Sie erfordert

insbesondere von  sichsischen
die Bohrung zweler zusitzlicher kleiner
Tonlécher auf der dem Spieler zuge-
wandten Seite: eines etwa auf der Hohe
des kleinen Cis-Tonlochs, ein weiteres
links neben der seitlichen Bohrung fiir
Gis. Beide Klappen sind starr miteinan-
der verbunden; das dazugehorige Hebel-
chen liegt dicht neben dem Griffteil der
D-Trillerklappe. Das Bediirinis fiir diese

Mechanik ist letztlich eine weitere Konse-
quenz aus der Abweichung von Boehms



urspriinglichem Klappenkonzept. Der
Hoch-G-A-Triller, der auf der urspriingli-
chenn Boehm-Fléte mit offener Gis-

Klappe méglich war, ist bei den heute iib-
lichen Fléten mit geschlossener Gis-
Klappe ohne Sondermechanik nur noch

als Quintgriff méglich.

Lower g insert

Ersatz fiir die E-Mechanik. In das G-Be-
sonanzloch wird ein Einsatz eingeldtet,
der den Durchmesser stark verringert.
Durch die Verkleinerung des Rezonanz-
lochs kann bei Flotenn ohne E-Mechanik
ein leichter ansprechendes e3 erzielt wer-
den. Sankyo verwendet seit Mitte der
80er Jahre bel einem entsprechenden
Modell statt dessen direkt ein kleines
Tonloch.

Cis-Trillerklappe

Diese Klappe erfordert neben dem klei-
nen Ciz-Tonloch, das einen akustizschen
KompromiBl darstellt, eine weitere Ton-
lochbohrung fiir cis, allerdings an aku-
stisch richtiger Stelle und in optimaler
GrofBe. Die cis-Trillerklappe ermidglicht
so ein gut stimmendes und gut klingen-
des cisZ und cis3d und gibt eine weitere
Griffméglichkeit fiir gis3. Schliellich er-
moglicht sie ebenfalls einen Triller von

g3 nach a3.

Ringklappen, open hele / Deckel-
klappen, closed, Plateaun keys

Unter Ringklappen versteht man heute
etwas ganz anderes als zu Theobald
Boehms Zeiten. Die Ringklappen seines
ersten Modells von 1832 entsprachen den
Ringen, wie sie noch heute bei Klarinet-
ten verwendet werden. Die Finger ver-
schliefen Tonlécher im Holzkorpus und
driicken dabei einen das Tonloch um-
schliefenden Ring herunter. Diese Ringe
waren mit anderen {Deckel-)Klappen ver-
bunden. Boehm gab diese Bauform mit
der Entwicklung der zylindrizchen Flote
zugunsten der Deckelklappen auf. Sie
verschwand so griindlich, dass der fran-
zivgischen Hersteller Bomnneville 1888
Boehm s Ringklappen fiir die Metall-
tléte als «emobile Ringe» wieder zum Pa-
tent anmelden konnte.

Die modernen Ringklappen dagegen ge-
hen nicht auf Boehm zuriick. Sie sind im
Grunde Deckelklappen, die in ihrer
Mitte ein etwa 8 mm grol3es Loch haben.
Die Finger, die die Klappen schlieBen,

Lécher.
Wahrscheinlich auf Anregung von Louis

verschliefen gleichzeitig die

Dorus wurden =ie durch die franzéizi-

schen Flétenbauer Lot und Godfroy
realisiert. Wenn heute von Ringklappen
die Rede ist sind ausschlieBlich diese
¢perforierten Deckelklappens» gemeint.

Die Ringklappen bieten die Maoglichkeit,
die entsprechenden Tonlécher halb zu
verschliefen, indem man die Ringklappe
gedriickt, das Mittelloch aber offen liBt.
Dies erdffnet dem professionellen Flo-
tisten eine Fiille neuer Madéglichkeiten:
Glissando  (durch
Abziehen des Fingers vom Loch und an-
schlieBendem Offnen der Ringklappe),
viele Hilfsgriffe zur Intonationskorrektur
und Anspracheerleichterung im hohen

Vierteltonintervalle,

Register. Eine relativ junge Entwicklung
ist das vermehrte Angebot von Ringklap-
pentléten im Bereich der Schiilerfléten.
Sie erziehen zu korrekter Fingerhaltung,
denn bei nachldssiger Fingerhaltung spre-
chen bestimmte Tdne gar nicht erst an,
da die Mittellocher nicht richtg wver
schlossen werden. Aus dieser Erkenntnis
heraus werden heute bereits JQuerfléten
der untersten Preisklasse auch in Ring-
klappenausfithrung angeboten, nachdem
sie frilher nur in den gehobenen und
héchsten Preiskategorien anzutretfen wa-
rer.

Fiir den Umstieg von der Deckelklappen-
zur Ringklappeniléte rechnet man erfah-
rungsgemil mit einer Umgewdhnungs-
zeit von vier bis zelhm Wochen, je nach
Ubezeit. Fiir die T_Tbergangszeit gibt es
Kunststoff, mit
denen man sich die Ringklappentléte fiir

VerschluBstopfen aus
Anfiritte «xichers machen kann.

Spitzendeckel, french
french pointed cups

Alle Hersteller behalten dieses Styling ih-
renn  Spitzenmodellen vor. Bel der

Normalausfithrung haben die Deckel in

der Mitte mehr oder weniger ausgepriigte

style

cups,

Mulden. Alle Klappenarme sind vorne y-
t6rmig verbreitert und am seitlichen
Rand dex Klappendeckels angeldtet.

Bei der Spitzendeckelaustithrung haben
die Klappendeckel in der Mitte kegelftr-
mige Spitzen; Die Klappenarme bleiben
schlank und fithren wie bei Klarinetten-
und Saxophonklappen — bis zur Mitte
des Deckels. Diese etwas autwendigere
Bauweize hat sich nach ilberwiegender
Ansicht als stabiler erwiesen. Allerdings
ist diese Deckelform nur bei den Klap-
pen mdoglich, die nicht selbst gedriickt
werder.

Das Spitzdeckel-Styling wurde von den
beriihmten (Juerfléten iibernommen,

die Clair Godifroy und Louis Lot seit
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Mitte des 19. Jahrhunderts in Paris bau-
ten. Heute ist es ist im allgemeinen den
Floten der hdheren Preisklazze vorbehal-
ter.

Vorgezogenes G (off-set) / G in Linie
(in-line)

Bei den in deutscher Tradition gebauten
Flotenn — wie auch schon beil den von
Boehm selbst nach 1860 gebauten Instru-
menten — sind die Tonlécher fiir Gis und
A und damit die Klappen fiir den linken
Ringfinger der Hand entgegen seitlich
versetzt. Die linke Hand kann so eine et
was natiirlichere Haltung eimmehmen. In-
ternational dagegen trifft man die «fran-
zdsisches Klappenanordnung in Linie
haufiger an. Sie geht letztlich auf Louis
Auger Buffet zuriick, einen berithmten
Parizser Instrumentenbauer, der schon
1838 ein Patent fiir gewisve Verdinderun-
gen der Boehmschen Mechanik — darun-
ter die in-line-Anordnung — erhielt. Ubri-
gens war er es alich, der erstmals das alte
Boehmsche Ringklappensystem auf die
Klarinette iibertrug. Wihrend die franzo-
sischen Instrumentenbauver die in-line-
Anordnung beibehielten, iibernahm sie
Boehm zunichst, baute dann spiter aber
nur noch offset und begriindete damit
die deutsche Traditon.

Franzdsisches Modell
S0 bezeichnet man die in Frankreich ab-
solut vorherrschende Bauweise: Ring-

klappen, keine E-Mechanik, & in Linie.

Gezogene (drawn) / aufgeldtete (sol-
dered) Tonlécher

Richtiger miiite ez <«Ilonlochkamines
heifen. Frither wurden die Tonldcher in
das Rohr geschnitten und die Tonlochka-
mine weich (d. h. mit Létzinn) aufgelstet.
Dieses Verfahren hatte einen Nachteil:
die Létstellen waren nicht alterungsbe-
stindig. Durch Korrision wurden die Lot
nihte allmdhlich angefressen und un-
dicht. Bei modernen Querfléten, bei
denen die Tonlochkamine mit Silberlot
hartgeldtet werden, gibt ez diese Pro-
bleme nicht mehr. Bei hartgeliteten Ton-
lochkaminen werden die Tonldcher nach
dem Aufléten in das Rohr geschnitten.
Im Jahre 1913 lieB sich der amerikani-

sche Flitenbaver William Sherman
Haynes ein Verfahren patentieren, nach
dem die Tonlécher aus dem Material des
Flotenrohrs

kommten. Diezes

«herausgezogen» werden
Verfahren, das bald
auch beil Saxophonen angewendet wur-
de, ist weniger arbeitsaufwendig, darfiber



hinaus wurde es als eine qualitative Ver-
besserung bewertet, da die Tonldcher
nun integraler Bestandteil der Schall-
réhre sind. Heute haben sdmtliche (Juer-
floten der unteren und mittleren Preiska-
tegorie gezogene Tonlécher. Bei den In-
strumenten der oberen Preiskategorie
(ab etwa 10.000,-DM) kann man meist
zwischen aufgeldteten und herausgezoge-
nen Tonltchern wihlen, wobei fiir die
aufgeloteten Tonlochkamine ein Auf-
preis von 1.000,.- bis 2.000,- DM gerech-
net werden mull. Dieser Aufpreis wird
von vielen Orchesterflétisten bereitwillig
gezahlt, denn heute stehen die Floten mit
aufgeloteten Tonldchern in dem Ruf,
denen mit gezogenen Tonléchern iiberle-
gen zu sein. Der Grund hierfiir kénnte
folgender sein: Fiir ein optimales akusti-
sches Ergebnis ist ein mdglichst gleich-
milliger Rohrdurchmesser und mdog-
lichst gleichmidBige Wandstirke wichtig.
Beim Tonlochziehen ldBt es sich nicht
vermeidern, dass die Wandstirke in un-
mittelbarer Umgebung des Tonlochs ge-
ringer ist, da das Metall, aus dem das
Tonloch geformt ist, zum Teil aus der
Schallrbhre herausgezogen wird. Auller-
dem ist ez bei Ziehen der Tonldcher an-
scheinend kaum zu vermeiden, dass um
die Tonldcher herum kaum merkliche
Wellen (-Abweichungen im Durchmes-
ser] entstehen. Man sieht dies am besten,
wenn marn durch ein Flotenrohr hin-
durch in eine Lichtquelle schaut. Bei auf-
geldteten Tonldchern wird dagegen die
Schallrdhre nicht verformt Es wird auch
die Ansicht geduBert, dass scharfe Kan-
ter1 an der Basiz der Tonlochkamine aku-
stische Vorteile bieten. Dennoch vertritt
der beriihmte englische Flotenbauer Al-
bert Cooper in seinem Buch «The Flute»
die Ansicht, dass es zwischen (Quertliten
mit aufgeldteten und mit (sorgfilig) ge-
zogenen lonlochkaminen keinen spiirba-
ren Unterschied gebe.

Dunnwand, thin wall

Diinnwandige Querfléten (ca. 0,35mm
Wandstirke) sprechen etwas leichter an
als Floten normaler Wandstirke [ca.
J4mm Wandstirke). In unmittelbarer
Nihe der Schallquelle klingen sie bei
gleicher Spielweise sogar lauter, haben
aber eine geringere Tragfihigkeit auf
griffere Entfernung. Wann immer mit
Mikrophon gespielt wird, werden diinn-
wandige Fléten gerne verwendet, von So-
listern und Orchesterflitisten die unver-
stirkt spielen, werden dickwandige be-
VOTZugt.

Cooper scale

Eine der wichtigsten Neuerungen im
Quertlotenbau der letzten 30 Jahre. Sie
geht auf den Londoner Flotenbauer Al-
bert Cooper zurfick. Aufgrund intensiver
Studien der Vorziige und Schwichen al-
terer Solisteninstrumente hinsichtlich ih-
rer Stimmung experimentierte Albert
Cooper lingere Zeit mit verinderten
Tonlochpositionen und -durchmessern,
unterstiitzt durch die Beurteilungen fith-
render Solisten. Das Ergebnis war das
von der Fachwelt bewunderte Cooper
scale. Seit den siebziger Jahren verinder-
tenn daraufhin die meisten Hersteller von
(Juertlsten ebenfalls ihre Tonlochpro-
portionen, oft in Anlehnung an die Er-
gebnisse von A. Cooper. Mittlerweile gibt
ey bisz hinunter zu den Schillerquerfléten
kaum noch Hersteller, die nnicht voller Stolz
auf thre eigene, neuste scale hinweisen.

Einstellschrauben, adjusting screws

waren bereits von Th. Boehm fiir die Ju-
stierung der Klappenkoppelung entwik-
kelt worden. Ihre Vorteile: Die Justierung
kann von jedem Flétisten selbst mit ei-
nem kleinen Schraubenzieher vorgenom-
then werden. IThre Nachteile: Die Einstell-
schrauben kinnen festrosten oder die
Gewinde ausleiern; manchmal bewegen
gich die Schrauben durch die Vibratio-
nen von selbst Wegen der winzigen
Berithrungsfliche
und Mimehmer kénnen Klappergerdu-
sche entstehern. Heute besteht die Ten-
denz, die hand made - Instrumente ohne

zwischen Schraube

Einstellschrauben zu bauen.

Nahtlos gezogenes Rohr, seamless tube
Es gibt zwei Verfahren zur Herstellung
der Schallrhre: das dltere Verfahren war
die Formung des Rohrs aus einem Stiick
Silberblech, das rundgebogen und an
den Kanten mit Silberlot zuzammen-
gelotet wird. Auf diese Art konnte jeder
Flotenbauer seine Schallrdhren selbst
herstellen. Das moderne Verfahren ist
dasz nahtlose Ziehen des Rohrs in einnem
industriellen Verfahremn. Dieses Verfah-
ren {ibersteigt die technizchen Mdoglich-
keiten der Querflotenhersteller: die
Flotenbauer bestellen nahtlose Rohre als
Meterware bei Spezialbetrieben und be-
arbeiten sie dann weiter

Heute werden in aller Regel nahtlos ge-
zogene Rohre verwendet. Einige Floten-
hersteller bieten auch heute noch wahl-
weise geldtete («gewickelte») Rohre an,
denn auch dieses Detail des Flotenbaus
ist nach Ansicht einiger Flotisten fiir
klangliche Unterschiede verantwortlich.

17

9. Internationaler
Floten-Wetthewerb
«Friedrich Kuhlaus

4. - 10. November 2001
In Uelzen [Niedersachsen]

I: Flote solo oder Flote & Klavier
II: 2wei Floten oder zwei Floten & Klavier

lll: Drei oder vier Floten

Jury: Peter-Lukas Graf, Basel
[Vorsitzender)

Dr. Richard Muller Dombois, Detmold
Eberhard Grunenthal, Berlin
Susan Milan, London
Ole Birger Pedersen, Kopenhagen
Rien de Reede, Amsterdam
Dr. Bernhard Hansen, Hamburg
[Klaviersachverstandiger)

Preissumme: DM 22.000 .-

Die Wetthewerbsunterlagen konnen
angefordert werden bei:

9. Intern. Floten-Wettbewerh
#Friedrich Kuhlaus
Postfach 2061
29510 Uelzen
Tel.: 49[0)581-800-240
Fax: 49(0)581-800 -220
Internet: www.uelzen.de
E-mail: stadt-uelzen@t-online.de

Mit Unterstutzung durch
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