Querflotenkauf III

Welt-Ubersicht Querflétenhersteller:

Der Flotenbau in Amerika

In den Vereinigten Staaten gibt es eine
groffe Anzahl von QQuertldtenherstellern
in allen Qualititsklassen. Zentren des
Quertlstenbaus  sind Boston, Massa-
chusetts und Elkhart, Indiana. Aus dem
Raum Boston stammen die handgearbei-
teterr  Solisteninstrumente,  wihrend
Elkhart das Zentrum der industriellen
Quertltenfertigung ist. Beide Zentren

haben untereinander relativ.  wenig
Beriihrung.
Wihrend die amerikanizchen Solizsten-

fléten hidufig in Sinfonieorchestern und
Hochschulen anzutreffen sind und ihren
Platz im Hochpreis-Segment neben den
japanischen Herstellern behaupten, ha-
ben die Quertldten aus Elkhart in
Deutschland kaum Bedeutung. Lediglich
iiber den giinstigen Preis gelingt es ihnen,
einen kleinen Marktanteil zu erzielen.
Umgekehrt wird auch der europiische
Markt von den groBen amerikanischen
Instrumentenherstellern fiir relatv umn-
wichtig erachtet. Bei UMI ist es ist schon
vorgekommen, dal} eine einzige Bestel-
lung eines amerikanischern Handlers so
groll war wie der gesamte Jahresexport
entsprechender Instrumente nach Euro-
pa.

Wihrend die zweite Hilfte der 70er und
die 80er Jahre unter dem Zeichen der
Einfithrung der Cooper-scale und ihren
Modifikationen stand, gab es in den 90er
Jahren eine mittlerweile nahezu abge-
schlossene Entwicklung, die Normal-
stimmung der (Juerfléten (auch fiir den
amerikanischen Markt) von 440
auf 442 Hz anzuheben.

Die Frihgeschichte des
Baus von Boehmfléten in
Amerika

Theobald Boehm s=elbst hat

nichts zur Verbreitung seiner In-

strumente in der neuen Welt un-

Amerika

Klaus Dapper

ternommern. Die ersten Boehmilisten wa-
ren WNachbauten von Instrumenten, die
Musiker und Reisende von Europa mit
brachten. Es ist zwar bekannt, dall ehe-
malige Mitarbeiter Boehms nach Ame-
rika emigriert sind, aber welche Rolle sie
bei der Verbreitung der Boehmifléten in
Amerika gespielt haben, ist nicht doku-
mentiert. Das Zentrum des {Juerfléten-
baus vor der Jahrhundertwende war New
York.

James D. Larrabee, gestorben 1847, war
seit 1844 als Flotenbauer in New York té-
tig. Nach allem, was man weild, baute er
1844 die erste komische Ringklappen-
Boehmilite in Amerika.

Alfred . Badger (1814-1852) diirfte der
wichtigste Forderer und Hersteller von
(konischen und zylindrischen) Boehm-
floten des 19. Jahrhunderts in Amerika
zein. 1845 begann er in New York mit
dem Bau von Boehmildten. Er verwen-
dete fiir den Fliotenbau als erster anstelle
von Grenadill «Ebonits, ein gehirteter
Kautschuk, aus dem heute noch Klarinet-
ten- und Saxophon-Mundstiicke gefertigt
werden. Die Kautschukrohre entstanden
in Zusammenarbeit mit der Firma Goo-
dyear, von der Badger 1853 eine Patentli-
ZEZ erwarb.

1855 machte sich der aus Westfalen stam-
mende Theodor Berteling {1821-1850) in
Boston als Flotenbauer selbstindig. 18583
iibersiedelte er nach New York. Zu dieser
Zeit baute er Boehmilidten in Holz und

Qilber. 1968 erwarb er ein amerikani-
sches Patent fiir Einstellschrauben bei
Quertloten.

Ein weiterer namhafter Hersteller von
Boehm-Zylinderfléten war Willlam R.
Meinell (1865-1903), New York.

Ein bekannter Flitenbauer aus der Zeit
um die Jahrhundertwende war der aus
England stammende Harry Bettoney
(1867-1953). 1883 kam er als Flotist und
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Klarinettist nach Boston. Eine Zeit lang
war er 1. Flotist im Boston Philharmonic

Orchestra. Seit 1887 arbeitete er fiir W.
H. Cundy, 1901 erwarb er die Firma des
ans Sachsen stammenden Flotenbauers
E. H. Wurlitzer, der bis zu seinem Tod
1911 mein Partner blieb. 1907 erwarb er
die Firma W. H. Cundy Co.; der Firmen-
name wurde in Cundy-Bettoney gein-
dert. Zunichst baute Bettoney professio-
nelle Querfléten, die im direkten Wettbe-
werb mit Haynes Quertléten standen.
spiter verlegte er sich mehr auf Schiiler-
floten. 1920 war er der grofite Hersteller
von Querfléten und Klarinetten in den

USA.

George W. Haynes

George Winfield Haynes {1866-1847) ist
der weniger bekannte Bruder von W. 5.
Haynes (s.u.). Nach einer Ausbildung
zum Goldschmied und Werkzeugmacher
griindete er 1886 in Boston eine Werk-
statt filr den Bau vorn Boehmifliten. Seit
1888 arbeitete sein Bruder William ei-
nige Jahre lang bei ihm, bis George 1834
die Firma mit allen Werkzeugen an John
C. Haynes (mit den beiden Briidern
nicht verwandt) verkaufte, um als deszen
Angestellter weiter im Flétenbau zu ar-
beiten. Mit einer gewissen Rastlosigkeit
griindete und verduBerte er mehrere
Male weitere Flotenbau-Firmen in Los
Angeles, Providence und New York. Von
1921 bis 1930 gab es zum zweiten Mal
eine Zusammenarbeit mit seinem Bru-
der:

George griindete die «Haynes Brothers
Inc.» als Teil der W. 5. Haynes Co. 1930
zog er sich aus dem Flétenbau zurfick
und machte nur noch Reparaturen. Ge-
orge Haynes erfand 1898 das Verfahren
zum Ziehen von Tonldchern an Metall-
floten.
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John C. Haynes

John C. Haynes (1830-1907), war seit sei-
nem 15, Lebensjahr Angestellter, seit
1857 Mit-Inhaber der Oliver Ditson and
Co., einer der grofiten amerikanischen
Handelsfirmen fiir den Bereich Noten
(auch als Verleger) und Import und Han-
del mit Musikinstrumenten. Nach dem
Tod von O. Ditson im Jahre 1888 wurde
Haynes alleiniger Firmeninhaber. Der
Bereich des Handels mit Musikinstru-
menten erlangte 1861 unter dem Dach
der Ditzon Company unter dem Firmen-
namen «John C. Haynes Co.» Selbstin-
digkeit. 1884 erwarb die John C. Haynes
Co. den Bostoner Betrieb von George W.
Haynes mitsamt aller Werkzeuge, ge-
wann (reorge und seinen Bruder William
als Mitarbeiter und begann mit der Her-
stellung von Boehmiléten. Hier wurde
1896 die erste Haynes Flote in 18 Karat
Gold fiir den Flotisten Henry Jaeger ge-
baut, wahrscheinlich die erste Goldilite
auf dem neuen Kontinent. 1898 verlield
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C. Haynes (s.0.). Bereits zu dieser Zeit
war er verantwortlich fiir ungewshnliche
Quertléten wie Holz-Piccolos bis tief-c,
Terz-Floten in Es und einer ersten 158-Ka-
rat (rold-Flote.

Nach Griindung der William 5. Haynes
Company im Jahre 1904 war in Amerika
ein signifikanter Anstieg der Beliebtheit
von Silberfltten zu verzeichnen. Daher
begann W. 5. Haynes 1913 mit der Pro-
duktion eines neues Silberfléten-Mo-
dellz. Als Produktionsleiter fiir die Silber-
floten stellte er Verne ¢). Powell ein. Im
selben Jahr lieB er auf seinen Namen ein
wichtiges internationales Patent eintra-
gen: Ein Verfahren zum Ziehen von Ton-
léchern. W. 5. Haynes hielt dies fiir einen
entscheidenden Fortschritt, da daz Zie-
hen der Tonliicher schneller und leichter
ging, als das Aufléten. AuBerdem wver-
sprach er sich klangliche Vorteile, da das
Tonloch nun integraler Bestandteil des
Rohrs war. Allerdings muBte er zunichst
dickere Rohre verwenden (0.018 Zoll =
0,457 mm ! gegeniiber 0.013 Zoll =
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3,33 mm bei aufgeldteten Tonldchern).
Bald aber stellte sich heraus, dall das Ver-
fahren zum Tonlochziehen bereits frither
und von anderen angewendet worden
war. Schon Ende der S0er Jahren des ver-
gangenen Jahrhunderts waren z.B. Floten
seines Bruders George W. Haynes mit ge-
zogenen lonléchern nachweisbar. Somit
war das Patent wirtschaftlich wertlos; das
WVerfahren des Tonlochziehens durfte als
Allgemeingut betrachtet werden, so dal3
niemand hierfiir eine Lizenz von W. 5.
Haynes erwerben brauchte.

1914 baute er zeine erste [eigene) Gold-
flote, 1835 die Platinfl ste.
Berithmte Mitarbeiter aus der iriithen
Zeit waren neben Verne (). Powell der

erzte

ans Markneukirchen stammende und
frither bei Rittershausen beschiftigte Ar-
thur Gemeinhardt, der Vater von Kurt
(remeinhardt.

1936 zog er sich William Haynes aus dem
Betrieb zuriick. Nach seinem Tod im
Jahre 1939 fiithrte seine Witwe Lola den
Betrieb weiter.

In den 70er Jahren war die Existenz der
Firma Haynes akut gefihrdet. Die Zahl
der Mitarbeiter war Anfang der 70er von
55 (in den besten Zeiten) auf 9 gesunken.
Grund war die geringe Innovationsbe-

reitechaft bei

mMEen Ha}fnes und die maszive Konkur-

dem Traditonsunterneh-

renz der japanischen Flétenbauer.

Im Jahre 19Y6 iibernahm Lewis J. De-
veal, seit 1941 Mitarbeiter bei Haynes,
die Firmenleitung. 1981 wurde unter
dem Namen «Deveau-Scales eine modifi-
zierte Cooper-Scala eingefiihrt. In einem
Interview 1893 bezifferte Deveau die
Zahl der Mitarbeiter wieder mit 20. Auf-
grund der traditionell handwerklichen
Arbeitsweize (noch heute verwendet man
zum Schmieden der Mechanik eine
Hammerschmiede aus dem Jahr 185()
bendtigt man zum Bau einer Flote 130
Stunden.

Nach seinemn Tod 1593 iibernahm wie-
derum ein Mitarbeiter, John Fuggetta,
den Betrieb. Zu dieser Zeit baute man
bei Haynes 300 biz 350 Fléten pro Jahr.
Nach dessen Tod Anfang 1998 haben

seine Frau Stella und sein Sohn Anthony
die Firmenleitung {ibernommen.
Folgende Flotenmodelle sind lieferbar:
Vollsilber handmade, Ring- oder Deckel-
klappen mit aufgeldteten Tonléchern. Sie
ist mit den iiblichen Optionen und in 3
verschiedenen Wandstirken lieferbar:
very light (0.014 Zoll), light {0.016) und
heavy (0,018). Der Preis liegt bei ca.
20000,- DM.



Gold handmade, Ring- oder Deckelklap-
pen, aufgelétete Tonldcher in 10, 14 und
18 Karat, wahlweise mit gravierten Klap-
pen und Ringen.

Vollsilber «regular model«, Ring oder
Deckelklappen, mit gezogenen Ton-
léchern und «plain dapped keys» . Dieses
Modell ist nur «heavys erhiltlich. Der
Preis liegt bei ca. 15000,- DM.

Vollsilber «LJD-lightweight» Modell, dhn-
lich dem «regular model», aber mit einer
Wandstirke von 0,016 Zoll. Der Preis ent-
spricht dem «regular models.

Neben den Silber- und Goldfléten gibt es
eine Grenadillholzfléte mit Silberklap-
pen. Ihr Preis liegt knapp 20 % iiber dem
des handmade-Modells.

Neben den Konzertfléten baut Haynes
eine Vollsilber-Altfléte (kurzgriffiges Mo-
dell) und Piccolofléten mit konischer
Bohrung in Silber und Holz.

Beriihmte Haynes-Blizer waren, bzw.
sind J. P. Rampal, Michel Debost und
Jeanne Baxtresser.

Weitere Informationen im Internet:
ey, WM SRayRes. com

Verne ). Powell

Wurde 1879 geboren, war urspriinglich
(roldschmied, Graveur und Flotist. Als
Flotenbauer war er Autodidakt. Ein Kon-
zert von George Barrére 1910 in Chicago
hinterlied =solch einen tiefen Eindruck,
daBl er sich entschloss, zelbst eine Quer-
flote zu bauen. Aus Silberteilen aus dem
Juweliergeschift seines Bruders, aus eini-
gen Teeldffeln, silbernen Uhrengehdusen
und einigen Silbermiinzen baute er seine
erste Silberflote. Verne schickte eine
Photographie dieser Flote an die W. 5.
Haynes Company in Boston. Haynes liel3
sich diese Fléte zeigen und war so beein-
druckt, dall er Verne als Verantwortli-
chen fiir den Bau von Silbertfliten ein-
stellte. Neben dieser Tatigkeit war Verne
(). Powell als Flitist bei dem Boston Phil-
harmonic Orchestra aktiv.

1826 griindete er als 47jdhriger seine ei-
gene Firma. Die erste Piccolofléte wurde
1828 gebaut, die erste Altflote 1830, 1938
baute er fiir die Weltausstellung eine
Platinflite, Ser. Nr. 365, die am Ende der
Ausstellung von William Kincaid erwor-
ben wurde. Bei einer Versteigerung im
Jahr 1986 brach diese Flote sdamtliche Re-
korde fiir Preise von Flten.

Der Ubergang in den Ruhestand fiel Po-
well nicht leicht:

Als er bereits 80 Jahre alt war, machten
ihm 4 seiner Mitarbeiter ein Kaufange-
bot. Es dauerte weitere zwei Jahre, bis er

William Haynes {links) — 1304

1961 bereit war, seine Firma an Edmund
Machon, Edward Almeida, Dick Jerome
und Elmar Waterhouse zu iibergeben.
Verne (). Powell starb 1968. Unter den
neuen Besitzern wurden in den folgen-
den zwei Jahrzehnten einige der heute
bekanntesten Flotenbauer ausgebildet.
Edward Almeida machte sich 19732 =zelb-
stindig, es folgten Bickford und Robert
Brannen, Jonathan Landell und Dana
Sheridan. Jack Goosman und Manuel
Arista wurden ebenfalls bei Powell zu
Flotenbaunern ausgebildet. Zwischen
1972 und 1974 fithrte die Firma Powell
mit groem Erfolg die Cooper-Skala ein.
1984 wurde die Firma an die beiden Mit-
arbeiter Rob Viola und Jim Phelan iiber-
tragen. Seit 1986 wurde die Firma von
Stevenn Wasser geleitet; Jim Phelan, bis
1988 noch Teilhaber, zog sich dann end-
giilig aus der Firma Powell zuriick.
Powell baut pro Jahr etwa 230 Floten
(Stand: 1980).

Dazs beriithmteste Modell von Powell ist
die handgemachte Vollsilberflte mit
geloteten Tonldchern. Sie kostet in der
Grundversion 22.600,- DM. Sie ist auch
in Aurumite, 10 und 14 Kt. Gold zu be-
kommen. Aurumite ist ein 1987 fiir Po-
well patentiertes Sandwich-Metall aus ei-
ner Schicht Silber und einer Schicht
(rold, die unter Druck in einem Ofen
miteinander untremmbar verbunden wer-
der.

Mit etwa demselben Preis mull man fiir
eine Powell Holzfléte rechnen.

Daneben wurde bis 1988 das sogenannte
Conservatory-Modell gebaut, eine preis-
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giinstigere Vollsilberfléte mit gezogenen
Tonldchern und Y-Armen. Nachdem im-
mer wieder nach einer preisgilinstigeren
Powell- Flote gefragt wurde, entschloss
man sich 1993, die Serien 2100 als Nach-
folger der Conservatory-Serie aufzule-
gen. Die 2100er Fléte ist allerdings eine
Spitzdeckelfldte. Das neue, etwas niich-
ternere Design der 2100 Flite ist gewdh-

nungsbediirftig. Sie kostet in der Basis-
Version 14.200,.- DM.

Die Serie 3100 entspricht der 2100, ver-
tiigt aber statt des Silberrohrs iiber ein
Rohr aus Aurumite (DM 19.300,).

Die preisgiinstigste Signature-Serie ist
ganz reu:

Ez handelt sich um eine Silberrohr-Flite,
ebenfalls mit Spitzdeckelmechanik, im
Gegensatz zu der 2100 und 3100-Serie im
tradiionellen Klappendesign. Ihr Preis
liegt bei 6500,- DM.

Das rrenadill-Piccolo liegt bei
9500,- DM, in dem rétlichen «kingwood»
izt es fiir 85900,- DM zu haben. Alle aktu-
ellen Powell Piccolos verfiigen iiber syn-
thetische Tonloch-Einsiitze.

Die Preisangaben geben den Stand 2/01
wieder.

wiow. powel{f lutes. com

wiow. floeten-haber.de

Brannen Brothers

Die Brannen Brothers Flutemakers, Inc.
wurde im Jahr 1978 von den Briidern
Bickford und Robert Brannen gegriindet,
die beide bei Powell ihre Ausbildung
zum Flétenbauer erhielten. 1978 gelang
es ihnen, die Flétenbaulegende Albert



Cooper als Vizeprisident und Leiter der
Forschungsabteilung zu gewinnen. Seit
dem ist Cooper fiir das Design der Kopi-
stiicke und das Tonlochnetz verantwort
lich. Allerdings nicht so weit, dali er fiir
Brannen selbst Kopfstiicke gebaut hitte.
Weitere Innovationen sind der Erwerb
der Lizenz an den Entwicklungen des di-
nischen Flétenbauers Johann Brégger im
Jahre 1986:
Die Verwendung konischer Tonldcher
(«eBrogger-Akustiks] und der sogenann-
ten «Brégger-Mechaniks. Hiermit ist eine
pinless-Mechanik mit Briickenmechani-
ken gemeint, dhnlich wie sie im Saxo-
Weiter
iiber

phonbau

Verwendung fand.
wurde die Klappenkoppelung
grofle, auf der Riickseite des Instruments
angeordnete Mitnehmer-Scheiben geldst.
SchlieBlich folgte 1994 der Bau der Vier-
telton-Flote nach dem System der nieder-
landizchen Flétenbauerin Eva Kingma.
Zunichst wurde sie in Verbindung mit
dem Oston-Brannen Modell angeboten,
spiter auch auf den ereguliren» Silber-
fléten mit geldteten Tonléchern. Nach
neustern Informationen werden derzeit
die Viertelton-Floten von Frau Kingma
gebaut und von Brannen vertrieben.
Folgende Brannen-Cooper Floten sind
lieferbar:

Vollsilber handmade, Ring- oder Deckel-
klappen, mit aufgeldteten Tonléchern
und Brogger-Mechanik.

Brogger-Akustik gegen Aufpreis. Man
hat die Wahl zwischen 3 Wandstiirken
(0.014, 0.016 und 0.018 Zoll) und 4 ver-
schiedenen Stimmungen: a= 440, 442,
444 und 446 Hz; Dieses Modell ist auch
in 10 und 14 Kt Rotgold, 14 Kt Weiligold
und Platin erhildich.

Daneben gab es lange Zeit eine preisgiin-
stigere Serie, die in einem anderen Werk
hergestellt wurde:

Das Oston-Brannen Modell.

Die Oston-Brannen Fliten waren eben-
falls handmade: Sie wurden mit gezoge-
nen Tonléchern gebaut, fiir die Mecha-
nik wurden Gulteile verwendet. Sie war

nur in 0.016 Wandstirke, a= 442 oder 444
Hz erhiltlich. Um 1995 wurde dieze Serie
eingestellt.

An ihre Stelle trat das «Millemmium» Mo-
dell mit denselben Daten, wie fiir die
Ostorn-Brannen Flite beschrieben. Aller-
dings kann man die Millennium Fléte
nicht als direkten Nachfolger der Oston
Flite bezeichmnen. Sie wird von der Bran-
nen Crew in der selben Werkstatt gebaut
wie die iibrigen Modelle. Der Preis der

Millennium Fléten liegt bel zwel Drittel

des Preises der Brannen Flite mit gelote-
ter1 Torldchern.

Weiter hatte Brannen Holzpiccolos in
Grenadill oder Kokosholz im Programm,
normal- oder diilnnwandig, mit Silber-
oder roldmechanik, in 442 oder 444 Hz
Stmmung. Auf Wunsch mit Kork-Pol-
stern, E-Mechanik oder - ungewdhnlich
bei Piccolofliten - stattdeszen «lower G
inserts.

Fiir die Piccolofléten war zuletzt Jim
Keefe wverantwortlich, ein langjihriger
Mitarbeiter (zeit 1978), spiter Manager
bei Brannen. Er hat sich vor zwei Jahren
selbstindig gemacht; bei Brannen selbst
werden seitdem keine Piccolofldten
mehr gebaut.

OO, Ermmzmﬂutﬁimm

Burkart-Phelan Inc.

Lilian Burkart war eine der ersten Frauen
die als Flioten- und Piccolobauerin eine
eigene Firma griindete. Nach einem
Quertlstenstudium  bei  John  Krell
machte zie bei der Firma Powell eine
Lehre als Flotenbauerin. Dort wurde sie
Piccolo-Spezialisting zundchst war sie fiir
Piccolo-Reparaturen
baute sie die Powell Piccolos. 1982 griin-

zustindig, spiter
dete sie zusammen mit ihrem Mann Ja-
mes Phelan eine eigene Firma. Den
griofften Teil der 80er Jahre war Lilian
Burkart die einzige Lieferantin von Picco-
los fiir die Firma Powell. Eine Zeitlang ar-
beitete sie dann nochmals als Kopfstiick-
macherin fiir Konzertflitenn fiilr Powell.
James Phelan, Flétenbaumeister und zu
dieser Zeit Inhaber der Firma Powell,
war es fibrigens fiir viele Jahre vertraglich
verbotern, aly Flitenbauer fiir die Firma
Burkart Phelan tdtig zu werden. Er nutzte
diese Zeit fiir eine Ausbildung als Ingeni-
eur. 1988 erweiterte Lilian Burkart ihr
Angebot um handgemachte Silber-,
Gold-, und Platinkopistiicke fiir Konzert
floten.

Heute zind folgende Instrumente liefer-
bar:

Handgearbeitete Silber- und Goldfléten
sind in drei verschiedenen Stimmungen a
= 4440, 442 und 444 Hz zu haben. Silber-
floten sind in 3 Wandstirken erhiltlich:
0.014, 0.016 und 0.018 Zoll. Fiir die Lo-
tungen aller Kamine und der Mundplatte
wird 18 Kt Goldlot verwendet. Die Innen-
seiten der Klappendeckel sind plan, die
«Schraubenmutterns sind integraler Be-
standteil der Deckel. In der Grundaus-
stattung liegt die Burkart Silberfléte bei
8600.- USS.

Auch die Burkart Piccolos gibt es in drei
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Grundstimmungen. Achsen und Schrau-
ben sind aus rostfreiemn Stahl. Man kann
Zwischen drel werschiedenen Mund-
lochern wihlen: dem e«modified waves,
bei dem die Anblaskante héher liegt als
die Lippenauflagefliche, dem «Burkhart
style» und dem «Clarion styles. Letzterer
zeichnet sich durch ein kleineres Mund-
loch aus, dessen Form sich an dlteren
deutschen und franzidsischen Piccolos
orientiert.

Berithmtester Spieler eines Burkhart Pic-
colos ist James alway, der sein Burkhart
Piccolo 1997 erhielt.

In der Grundausstattung, allerdings mit
E-Mechanik, kostet ex 4390,- US$.

(Ganz neu ist ein preisgiinstigeres Piccolo
aus einem CRC genannten synthetischen
Material mit Silbermechanik, das Modell
Burkhart & Phelan, mit einem Preis von

2.625.-TUS%.
wree. Burkart. com.

Abell Flute Co.
Chriz Abell hat etwa 15 Jahre lang bei

Brannen gearbeitet, bevor er sich vor
etwa 10 Jahren selbstindig machte. Seine
Spezialitit sind Grenadill- Boehmildten
mit Silbermechanik.

Die Abell Fléte ist aus klanglichen Griin-
den besonders diinnwandig gebaut. Op-
tizsch auffillig sind die langen Silber-Hiil-
zerl an beiden Steckverbindungen. Ne-
ben dem interessanten Erscheinungsbild
gewihrleisten sie auch bei diinnwandiger
Bauweise groftmdégliche Stabilitit der
Steckverbindung.

Aufgrund enger Zusammenarbeit mit
den Briidern Brannen garantiert die
AbellFlote den neuesten Stand der Tech-
nik, sowohl was das Klappenwerk als die
Stimmung betrifft. Ein namhafter Fiir-
sprecher der Abell-Flote ist in Europa Pa-
trick Gallois, der =zeit 1993 eine Abell
Flote spielt.

In der Grundausstattung liegt die Abell
Fléte preislich bei 8600,- US$.

wiow. abellflute.com

Almeida

Edward Almeida war ein langjihriger,
hoch geschitzter Mitarbeiter (insbeson-
dere Werkzeugmacher) und spiter Mitin-
haber der Firma Powell. Er war portugie-
sischer Abstammung. 1972 machte er
sich als Flotenbauer selbstindig und
baute etwa 50 Querfléten pro Jahr. Er
starb im Jahre 1992,

Emanuel Flutes
hei3t die 1991 gegriindete Firma des aus



Lima, Peru stammenden Flitenbauers
Manuel Arista, der frither bei Powell ar-
beitete. Er baut handgemachte Silber-
floten [(geldtete Kamine) und 14 Kt
(roldfliten, die akustisch auf der Bennet
Skala basieren. Auch einzelne Kopif-
stiicke aus Silber und Gold sind zu ha-
ber.

Arista Flutes

Nennt sich die Firma seines Bruders Mi-
guel Arista. Angefangen hat die Familie
Arista mit Querflétenetuis, die fiir die
Firma Powell hergestellt wurden. Spiter
stieg Miguel zusammen mit seinem Vater
und seinem jilingeren Bruder (nicht: Ma-
nuelj in den Flétenbau ein. Das Angebot

ist Ahnlich wie das seines Bruders Manuel
Arista.

Goosman

Der Kanadier Jack Peter Goosman war
ausgebildeter Flotist, als er bei Powell die
Kunst des Dort
wurde er bald zum Spezialisten im Bau

von Flotenkdpien. Zuletzt, im Jahr 1970
stellte er simtliche Képfe bei Powell her.

Flotenbaus erlernte.

1971 machte er sich in Kanada selbstin-
dig, lieferte aber noch eine Zeit lang
Flétenkoéptfe an Powell. Goosman Fléten
sind in der Stimmung der Cooper scale
verwandt. (Goosman verfolgt dasselbe
Ziel wie sein Vorbild Verne (). Powell,
nidmlich die Klangqualitit der beriithm-
tern Louis Lot Flote WNr. 1784 zu errei-
chen, die von Willlam Kinkaid gespielt
wurde.

1989 kam er mit einem ungewdhnlichen
«butterfly»-Kopistiick auf den Markt: Die
Mundplatte hat unmittelbar hinter der
Anblaskante einen Ausschnitt, damit der
nicht iny Mundloch strémende Teil des
Luftstroms freier abilielen kanmn.

Heute ist er als Flotenbauer nicht mehr
aktiv. Mara Goosman, seine Frau und
langjahrige Mitarbeiterin arbeitet unter
dem Firmennamen Butterfly Headjoint
Co. weiter; von ihr kénnen die Butterfly-
Kopistiicke nach wie vor erworben wer-
den.

wiow. butterflyheadjoint. net firms.com

Landell

Jonathon A. Landell studierte von 1964
biz 1968 Flote. Gleichzeitig lernte er von
1966 biz 1970 das Handwerk des Fliten-
bauers bei Powell. 1971 machte er sich als
Flotenbauer selbstindig und zog nach
Vermont. In der «Vermont Guild of Flute
Making» unterrichtet er in Kursen die
Grundlagen der Flotenreparatur und des

Flotenbaus. Vor kurzer Zeit erregte er Auf-
sehen mit dem Bau einer Titan-(Juerflite.
wnee. flutes.org

Lopatin Flute Co.

Leonard Lopatin schlo 1876 in New
York sein Querflotenstudium ab und
wurde Mitglied des dortigen Metropoli-
tan Opera Orchestra. 1979 kam er nach
Boston und erlernte den Flitenbau bei
der Firma Brannen Brothers. Gleichzeitig
arbeitete er in Boston freiberuflich als
Flotist weiter. Einige Jahre spiter machte
er sich mit der Lopatin Flute Company
selbstindig. Die von ihm entwickelte
Fléte mit recheckigen Tonléchern (1) und
Klappen wird von ihm als «the most stri-
king acoustical improvement» seit Th.
Boehms 1847 Modell bezeichnet. Dane-
ben baut er selbstverstindlich und {iber-
wiegend (Juerfléten in traditoneller Bau-
welze,

wiow. lop atinf lutes. com

John Lunn

Der kanadische Flotenbauer John Lunn
arbeitete als Fliotenbauer zunichst drei
Jahre fiir J. P. Goosman in Toronto, da-
nach 10 Jahre bei Powell in Boston, bevor
er sich 1989 selbstindig machte.

Das von ihm entwickelten jugendstilar-
tige Flotendesign fillt optisch sofort aus
dem Rahmen. Deckel und Arme erin-
nern an Kirschen am Stiel; die feinglied-
rigen Klappenarme aus geschmiedetem
Silberdraht und die vielen gerundeten
Hebel verzichten weitgehend auf paral-
lele Linienfithrung und rechte Winkel.
Die Abschrigung der Klappen des FulB3-
stiicks um 30 Grad ergeben eine spiir
bare Entlastung des kleinen Fingers der
rechten Hand. Dieses Schmuckstiick der
Goldschmiedekunst nennt John Lunn
das «Vanguards-Modell; es tauchte hier-
zulande erstmals auf der Frankifurter
Messe 1980 auf. Daneben ist auch das
etraditionnal models erhiltlich; beide M o-
delle gibt es in Sterling Silber oder 14
kardtigem Gold in der Wandstirke von
0,014 oder 0,018 Zoll und in den Grund-
stimmungen a= 440, 442 und 444 Hz.
Das«Vanguard»-Modell kostet ab
9000,- US$ (Stand 2001)

wiwww. lunnflutes.com

Keefe Piccolo Company
Siehe Brannen Brothers

WWW. Ke Efepiccnlﬂ.cnm

Nagahara Flutes
Kanichi Nagahara erhielt seine Ausbil-

44

dung als Flotenbauer bei Sankyvo, wo er 8

Jahre lang arbeitete. Er war dort Experte
tir Kopfstiicke. 1988 bis 1991 arbeitete er

bei Powell (7], und Burkhart-Phelan, be-
vor er wsich mit seiner Firma NNI Inc.

1881

gamnten Zeit summieren zich die durch

ze]lbstindig machte. In der ge-

seine Hinde gegangenen Kopistiicke auf
15.030. Nagahara Flutes bietet
handgemachte Silberfléten mit den iibli-
chen Optionen in 4.014 und 0.016 und
0.017 Zoll Wandstirke, bei 950er Silber
0.014 und 0.016 Zoll, bei Goldifléten (10
Kt, 14 Kt und 18 Kt) in 0.012 Zoll Wand-
stirke. Auch in Platin kann man Naga-
hara Floten bestellen. Es gibt eine Reihe
von verschiedenen Kopfstiicken in Silber

iiber

und Gold. In jiingerer Zeit sind auch Na-
gahara Piccolofléten erhiltlich.
wiow. nagaharaf lutes. com

Sheridan

Dana Sheridan begann seine Ausbildung
zum Flotenbauer 1971 bei Haynes. Von
1976 biz -81 arbeitete er fiir Powell, da-
nach kurze Zeit fiir Brannen-Cooper, bis
er sich 1982 als Flétenbauer selbstindig
machte. Damit ist er einer der ganz weni-
gen Flétenbauer, die fiir alle drei grollen
amerikanischen Firmen titig waren. 1993
iibersiedelte er nach Deutschland, betreibt
deutschen Werkstatt
eine weitere Werkstatt in Boston. Er baut
in kleiner Stiickzahl Goldflstenn und wver-
schiedene Kopfstiicke in Silber und Gold.

aber neben szeiner

David Williams

ist ein in Deutschland kaum bekannter
Flotenbauer, der bei Powell und Oston-
Brannen gearbeitet hat.

Von ithm sind in USA eine groBe Anzahl
von Kopistiickmodellen in Silber,14K
(rold, 18K Gold und Platn erhiltich.
Der preisgiinstigste Kopf (Sterling Silber)
kostet 1000,-US%. Von dem Gedanken
ausgehend, dall jeder Flotist sein person-
lichey Kopfstiick finden mull (oder be-
reits gefunden hat), bietet er seine (Juer-
floten grundsitzlich ohne Kopfstiick an.
Eine handmade Silberfléte mit gelteten
Tonléchern kostet bel ihm ohne Kopf
stiick ab 9.200,- US$

Chris McKenna

Auch dieser Name ist hierzulande kaum
bekannt. Er ist ein ehemaliger Mitarbei-
ter vonn Powell, baut Kopfstiicke und Sil-
berflitenn. Dariiber hinaus arbeitet er als
freier Mitarbeiter fiir Burkart-Phelan.
Vo ihm sind zwei Konzertfloten-Mo-
delle erhiltlich:



Das Modell «Lyras hat (hart)gelttete
Tonlicher, aber die traditionelle Mecha-
nik mit Y-Armen. Sie werden in USA in
der Grundversion ab 5000,- US$ angebo-
ter.

Daz Modell «Altairs ist das Spitzdeckel-
Modell und kostet ab 7500,- US$.

Handwerklicher Fltenbau aulBerhalb
der «Bostoner Schule»
Jack Moore

ist ein sehr experimentierfrendiger und
unter Kollegen hochgeachteter Floten-
bauer mit Sitz (Jack Moore Flutes, Inc.) in
Michigan. Unter Flotisten ist er, zumin-
dest in Europa, weniger bekannt. Den
Fliotenbau erlernte er in Elkhart bei der
Firma  Armstrong. Handgearbeitete
Quertldten von Jack Moore sind in USA

vereinzelt im Fachhandel.

Tom Green

Heillt ein Flétenbauer in Michigan. Er
begann seine Ausbildung bei Artley und
arbeitete von 1961 an 18 Jahre lang bei
Armstrong in der Fertigung der Heritage

Seit 1983 ist er alz Flotenbauer
selbstindig und baut Floten in Silber und

Serie.

Gold. Seine Vollzsilberflote ist in der
Grundversion fiir 42000U8% zu haben.
wioiw. tomgreenf lutes.com

Seaman

Roy Seaman aus Tucson, Arizona hat
sich einen Namen als Spezialist fiir Pic-
colofloten gemacht. Er baute gute Soli-
steriinstrumente mit Silbermechanik. Er
bot Anfang der 90er Jahre ein fiir Pic-
colofloten recht ungewdhnliches feature
an: die abstellbare E-Mechanik.

In Zusammenarbeit mit Miles Zentmer,
dem Piccoloflétisten der Los Angeles
Philharmonic Orchestra entwickelte er
ein preisgiinstigeres Modell mit versilber-
ter Mechanik. Seit etwa 1995 waren auch
die Zentner Piccolos mit Silberklappen
ausgestatiet.

Fiir ein Seamen Piccolo mulite man un-
gewdhnlich tief in die Tasche greifen. In
der Preisliste eines silddeutschen Hind-
lers auy dem Jahre 1986 war sie mit
9.600,- DM mit groBem Abstand das teu-
erste Modell.

Roy Seaman verkaufte seine Firma im

Jahre 189Y an die Firma Gemeinhardt,

die nun die Modelle «Roy Seaman» mit
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versilberter Mechanik und «Roy Seaman
Lid.» mit
Werkzeugen in Elkhart anfertigen. Die
Zukunit des «Zentners-Modells ist unge-
Wwiss.

Silbermechanik mit seinen

Opperman
George Opperman studierte vor dem 2.

Weltkrieg Quertléte. Von 1946- 54 arbei-
tete er als Flotenlehrer in New York. 1954
iibersiedelte er nach Elkhart und arbei-
tete in der Fltenherstellung von Selmer
und Gemeinhardt, von 1955-1958 bei
Armstrong. Nach Meinungsverschieden-
heiten iiber ein neues Armstrong Alt
floten-Modell verliell er 1958 die Firma.
Im selben Jahr machte er sich selbstindig
und baute seine erste Alt-Querfléte. 1963
kam die erste Bassquerflote dazu. Hubert
Laws spielte eine dieser BassflSten.
Wihrend die tiefen Flioten in Deutsch-
land unbekannt sind, waren Opperman
Piccolos gelegentlich im Handel.

. Oppermann stellte die Herstellung
von Fléten etwa vor 15 Jahren ein.

Sandy Drelinger
Ist Kopistiickexperte und Inhaber der



Drelinger Headjoint Company mit Sitz in
New York. Er besitet eine Fiille wvon
schutzmarken und Patenten auf be-
stimmte features an Flotenkdpfen. Auffal-
lig ist seine «free-flo» Mundplatte, die
praktisch hinter der Anblaskante abge-
zchnitten ist, und ein «UpRites genanntes
silbernes Kopistiick, das das senkrechte
Spielen der Boehmfldte ermoglicht.

ey, drelinger. com

Flotenbau in Elkhart, Indiana

C. G. Conn

Charles Gerard Conn (1844-1931) be-
gann 1875 mit dem Bau von Musikinstru-
menten. Sein erstes Instrument (1875)
war ein Kornett. Bereits 1884 fiillte die
Fertigung seiner Blechblasinstrumente
ein 4-stéckiges Fabrikgebiude. 1888 liel
er 15 europidische Instrumentenbauer
nach Elkhart kommen, mit deren Hilfe er
zein Fertigungsprogramm unter anderem
auch auf Holzblasinstrumente erweiterte.
1888 entstand so das erste Saxophon
made in USA. Etwa zu dieser Zeit diirt-
ten auch die ersten Conn (Juerfléten ent
standen sein. In der Mitte des letzten
Jahrhunderts baute

selbst keine Querfléten mehr; man er

die Firma Conn

setzte sie durch Instrumente von Partner-
Unternehmen [Artley).
1985 wurde die Firma Conn von UMI

iibernommen.

Artley

Donald D. Artley {1892-1855) griindete
um 15948 zusammen mit seinem Bruder
James Hubert Artley die «Artley Ma-
nufacturing Comp.» , welche anfangs
Quertldten fiir eine New Yorker Firma
produzierte. 1853 dnderte man den Na-
men in «D. & J. Artley Inc.» 1960 wurde
mit der Firma Conn ein Abkommen iiber
den Alleinvertrieb der Artley Instru-
mente geschlossen. Etwa zu dieser Zeit
begann man bei Artley, neben Quertls-
tenn auch Klarinetten und Doppelblattin-
strumente zu produzierten. Die Quer-
flotenfamilie umifalte neben Konzert
fléten und Piccolos auch Alt- und Bassqu-
ertloten («Ogilvie» Model, ohne Triller-
klappen). 1968 wurde die Firma Artley
an Conn verkauft. 1985 wiederum wurde
Conn von der Firma UMI (United Musi-
cal Instruments) erworben. Unter dem
Namen «Artley» werden heute keine

Juertldten mehr hergestellt.

Selmer USA
Die Firma geht auf ein kleines Geschift

in New York zuriick, das Alexandre Sel-

mer (1864-1953) Anfang des Jahrhun-
derts neben seiner Orchestertitigkeit als
Klarinettist betrieb, um die Instrumente
seines Bruders Henry Selmer {Paris) in
USA zu vertreiben. Als er 1918 nach Pa-
ris zuriickkehrte, iibergab er das Ge-
schift und das Vertriebsrecht fiir die fran-
zigischen Selmer Instrumente an seinen
Angestellten George M. Bundy, der das
(reschift bis zu deinem Tod 1551 leitete.

Unter Bundy entwickelte sich aus dem
New Yorker Geschift ein Konzern und
eines der fithrenden Importunterneh-
mern. 1920 iibernahm 5Selmer die Firma
von George W. Haynes, der fiir Selmer
Quertlten produzieren sollte. Stattdes-
serl kam es zu gerichtlichen Streitigkei-
ten. 18927 zog die Firma nach Elkhart, In-
diana um. Dort begann man mit der Pro-
duktion von eigenen Instrumenten unter

den Marken «Selmer USAs und «Bun-
dy». Im selben Jahr wurde Philip Marcil,
der bei William 8. Haynes den Flétenbau
erlernt hatte, eingestellt, um nun endlich
die Produktion eigener Selmer QJuertls-
ten in die Wege zu leiten. Unter ihm ar-

beiteten K. &. Gemeinhardt und Donald
D. Artley. Anfang der 30er Jahre wurden
die Modelle entwickelt, die unter den Na-
men «Bundy», zuletzt «Bundy II», bis in
die S0er Jahre im Handel waren. Spiter
kamen Piccolofliten dazu.

1885 wurde Selmer USA von Steinway &
Sons libernommen. Aus der ehemaligen
«Bundys»-Flote wurde in jiingster Zeit die
«delmer»Flite. Verwechslungen kann es
nicht mehr geben, da Selmer (Paris) seit
ca. 20 Jahren keine (Juerfléten mehr her-
stellt.

Armstrong

Die Firma wurde 1931 von William Teas-
dale Armstrong gegriindet. Armstrong
war vorher fiir die Firmen Buescher
(1910) und Conn (15920) titig gewesen.
Nach seinem Tod 1933 trat sein Sohn Ed-
mond A. Armstrong die Nachfolge an.
Zunidchst wurde die Firma Armstrong als
«repair shop» betrieben; bald darauf be-
gann er mit der Herstellung von Quertls-
ten. Unter dem Namen <«Armstrongs
wurde bald eine groBe Auswahl an (Quer-
fléatenmodellen hergestellt; den
preisgiinstigen Schiilerfléten bis zu dem
in den 70er Jahren entwickelten «Herita-
ge» Modell, einer handgearbeiteten Sil-
berflite, wahlweize auch in Gold und
Platin erhiltlich. Fiir diese prestigetrich-
tige Modellreihe waren die Flotenbauer

VoIl

Emerson DeFord und Jack Moore verant-
wortlich, deren Karriere als Flotenbauer
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beil Armstrong begann. Auch die Briider
Brannen haben eine Zeitlang bei Arm-
strong gearbeitet.

Neben Konzertfléten hatte Armstrong
eine Auswahl an Piccolofliten in Kunst
stoff, Grenadill, Neusilber und Silber im
Programm. Dariiber hinaus baute Arm-

strorlg  sogerannte «harmnn}f flutess:
eine kleine Fléte in es, mehrere Altquer-
flétenmodelle und Bassquerfldten (ohne
Trillerklappen).

Armstrong wurde 1985 von UMI (United
Musical Industries) gekauft, UMI wie-

derum wurde im September 2000 von
Steinway & sons iibernommen.

King

Die Firma wurde 1885 als e«repair shop»
gegriindet durch Henderson N. White
(1874-1840) in Cleveland, Ohio. Bald ent-
standen in Zusammenarbeit mit dem Po-
saunisten Thomas King die ersten Pogzau-
nen. Seit 1907 produzierte H. N. White
alle eband instrumentss. Es ist nicht be-
kannt, ob hierzu bereits die ersten (Juer-
floten gehorten. Nach seinem Tod 1940
bis 1965 leitete seine Witwe Edna den Be-
trieb. 1965 wurde die Firma an eine Inve-
storengruppe verkauft. Seit 1966 hiel3 die
Firma «King Musical Instruments». Nach
mehrfachem Besitzerwechsel wurde die
Firma 1985 von UMI iibernommen.

King hat zumindest zeit den Siebziger
Jahren die unter dem Namen «King» ge-
handelten Fléten nicht mehr selbst ge-
baut, sondern von anderen Herstellern
bauen lassen. Ein grofler Teil der King

Floten stammt von DeFord.

E. L. DeFord

heilit eine Flotenfabrikation, die wvon
Emerson L. DeFord gegriindet wurde.
Der Firmengriinder, der bei Armstrong
den Flotenbau erlernte, hat die Firma
Anfang der 80er Jahre verdufert. Sie exi-
stiert immer noch und stellt ein umfangrei-
ches Programm an Querfléten her, wie

Altflsten, Hoch-es- und Hoch-g-Floten; sie

ist aber in Deutschland kaum bekannt.

Emerson

war der Name, unter dem FEmerson
DeFord darauthin eine neue (Juerfléten-
ferigung begriindete. Auch aus dieser
Firma hat er sich mittlerweile zuriickge-
zogen: 1887 wurde die Firma «Emerson
Musgical Instrumentss von ithm an Stein-
way & Sons verdulert. Zu dem Emerson
Programm gehoren Konzertfléten, Picco-
los in Holz und Metall sowie Altquer-
floten. Es gibt zweil Bassfloten-Modelle:



das Modell Bl ist versilbert mit Silber-
Mundplatte, wahlweize auch mit H-Ful
erhiltlich, das «Robert Dick Models hat
einen Silberkopi, ebenfalls wahlweise mit

H-Fufl. Auch noch seltenere BaugriBen
findet

Bro=zchiire eines grnﬂen amerikanizchen

marn bei Emerson. In der
Hindlers findet sich eine Soprantléte in
Es, eine kleine G-QJuerfléte und zwei Mo-
delle in B, allerdings mit dem Hinweis,
dall diese Modelle exklusiv filr diesen
Hindler hergestellt werden.

Vor kurzer Zeit wechselte ein langjahri-
ger Mitarbeiter von Powell, Dr. Gerardo
Discepulo, von Boston nach Elkhart in
die Firmenleitung von Emerson. Wahr-
scheinlich geht die neue Piccolofléte, die
zeit Sommer 2000 im Programm ist, auf
seine Initiative zuriick: Das Modell heilit
«Boston Legacy» und verspricht die {Jua-
litit der Bostoner Instrumente zu einem

giinstigeren Preis. Das Piccolo ist in Gre-

nadill fiir 1850 US$% und in «ironwoods
fitr 1980.- US$ erhiltlich.
FENEITED, Emﬁ?‘j‘ﬂ?z—ﬂutﬁj:mm

Hardy

heilit ein in Familienbesitz befindlicher
Betrieb, der Piccolofliiten herstellt. Ge-
baut werden zylindrische Metallpiccolos
und konische Piccolos aus Kunststoff und

Grenadill.

Gemeinhardt

Die Firma K. &. Gemeinhardt wurde von
dem aus Markneukirchen stammenden
Flotenbauer Kurt (remeinhardt
(1908-1974) gegriindet. Sein Vater Arthur
hatte in Deutschland bei Rittershauszen
gearbeitet, spidter in Amerika bei W. M.
Haynes, bis er gsich 1921 in New York als
Fltenbauer selbstindig machte. 15928
verarnlalite er seinen Sohn, der in St.(Gal-
len fiir einen Schweizer Handler Quertls-
ten baute, ihm in die USA zu folgen, um
tiir &. Bundy s Selmer Company zu ar-
beiten. 17 Jahre lang war Kurt Gemein-
hardt fiir Selmer USA tdtig, bis er sich
1945 selbstindig machte. Er begann im
Keller seines Hauses mit Reparaturen
und entwickelte Instrumente fiir die
Reynolds Company. Ab 1948 baute er ei-
gene Silberfléten fiir Berufsmusiker, wih-
rend er weiter Schiilerinstrumente unter
den Namen Olds und Reynolds verkauf-
te. 1958 gab er dem Dringen des Han-
dels nach, ein Anfingerinstrument unter
eigenem Namen herauszubringen. 1970

verkaufte er aus Altersgriinden den Be-
trieb an Daniel Henkin, der das Unter-

nehmen binnen weniger Jahre zu einem
der weltweit gréften QQuerflotenherstel-
ler machte. 1877 wurde Gemeinhardt
von CBS gekauft. CBS erwarben eben-
falls Steinway & sons, den Harfenbauer
Lyons & Healy und die Firma Leo Fen-
der [elektr. Gitarren). Das Engagement
von CBS war gliicklos, man zog sich wie-
der wvon den Instumentenherstellern
zuriick. Gemeinhardt gehort seit 1986 zu
den Steinway Musical Propertiess, 1992
erwarb nach Yjihriger Zugehorigkeit zu
Steinway eine Investorengruppe die
Firma Gemeinhardt.

Gemeinhardt fertigt die gesamte Band-
breite von Schiilerquerfléten bis zu hand-
gemachten Silberquerfléten mit gezoge-
nen lTonléchern (Modell « Kurt Gemein-
hardt Limited»). Aufgeldtete Tonlécher
gibt es nur noch bei Metallpiccolos, ob-
wohl Gemeinhardt inzwischen auch in
der Lage ist, solch kleine Lécher zu zie-
hen. Piccolos gibt es in Metall, Kunststoff
und Grenadill, wobei die Kunststofibo-
dies bereits fertig mit allen Tonlochboh-
rungen und Frisungen wvon einem be-
freundeten Spezialunternehmen geliefert
werderl.

Die beiden Altquerfléten gibt es mit gera-
dem und gebogenen Kopfstiick. Seit 1993
ist eine Basszquerflote im Programm, die
in Zusammenarbeit mit Gebriider Mion-
nig, Markneukirchen, entwickelt wurde.
e gemeinhardi. com

UMI

(United Musical Instruments) heilit ein
Konzern, der 1985 die in geschiftlicher
Schieflage befindlichen Firmen Conn,
Artley, King und Armstrong erwarb. Ziel
war ein Neubeginn durch Biindelung der
Krifte.
strong auf die QQuerfléten, Artley auf Kla-

Heute konzentriert =sich Arm-

rinettenn und Doppelrohrblatt-Instrumen-
te, King auf Blechblasinstrumente und
Conn auf Blech und Saxophone. Bis vor
kurzem gehdrte UMI einem schwedi-
schen Konzern, seit 2000 gehort UMI,
gemeinsam mit Selmer USA, zu Steinway
& BOTNE,

e unitedmusical com

Interessante amerikanische Imternet-Seiten
sind:

Dayton C. Miller Collection in die Suchma-
schine eingeben: man kann sich 100 von
1650 historischen Fliten anschauen. Larry
Kranz.com bietet z. B. eine sehr umfangrei-
che Ubersicht iber fast alle Flitembauer
weltweit, aber auch einer riesigen Liste welt-
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weit gestohlener Querfliten, einschiliefSlich
der 4 Goldfidten, die James Galway gestoh-

fen wurden.

Querflbtenbau in Stidamerika
Ja, Sie haben richtig gelesen. So etwas
gibt es.

Weril

In Sao Paulo, Brasilien, gibt ex eine relativ
groe Fabrik fiir Blech- und Holzblasin-
strumernte, die 1909 von dem dsterreichi-
schen Einwanderer Peter [«Pedro») Wein-
grill und seinen Séhnen gegriindet wurde.
weit 1942 firmiert die nach wie vor in Fami-
lienbesitz befindliche Firma unter dem Na-
men «Werils, was fiir Brasiliarier wezsent-
lich leichter auszusprechen ist als der Fami-
lienmame. Hier werden innerhalb eines
umfangreichen Sortiments an Blech- und
Holzblasinstrumenten unter anderem
Boehm-Fléten (in einfacher (Jualitit] ge-
baut, die auch hierzulande vorn einer deut-
schen Vertriebsfirma angeboten werden.



